
t I ª u  c h u È n  Q U è C   G I A 
 

 

 

 

TCVN 6305-11 : 2006 

ISO 6182-11 : 2003 
XuÊt b¶n lÇn 1 

 
 

  

 

 

Phßng ch¸y, ch÷a ch¸y –  
HÖ thèng sprinkler tù ®éng – 

PhÇn 11: Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö  
®èi víi gi¸ treo èng 

 
Fire protection – Automatic sprinkler systems – 

Part 11: Requirements and test methods for pipe hangers 

 
 

 

 

 

 

 

 

Hµ Néi - 2008 

 

 

tcvn 



TCVN  6305−−−−11 : 2006 
 

 

 

2 

 

 

 



TCVN 6305−−−−11 : 2006 
 

 

 

3 

 

 

Lêi nãi ®Çu 

TCVN  6305−−−−11 : 2006  hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng ISO 6182-11 : 2003. 

TCVN 6305−−−−11 : 2006  do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC 21  ThiÕt bÞ phßng 

ch¸y ch÷a ch¸y biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ,            

Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ ban hµnh. 

TCVN 6305  Phßng ch¸y, ch÷a ch¸y – HÖ thèng sprinkler tù ®éng bao gåm c¸c 

phÇn sau: 

PhÇn 1 :  Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi sprinkl¬. 

PhÇn 2 : Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi van b¸o ®éng kiÓu −ít, buång 

h·m vµ c¬ cÊu b¸o ®éng kiÓu n−íc. 

PhÇn 3 : Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi van èng kh«. 

PhÇn 4 : Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi c¬ cÊu më nhanh. 

PhÇn 5 : Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi van trµn. 

PhÇn 7:  Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi sprinkler ph¶n øng nhanh ng¨n 

chÆn sím (ESFR). 

PhÇn 11:  Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi gi¸ treo èng. 
Tiªu chuÈn nµy ®−îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam cïng sè 

hiÖu thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i Kho¶n 1 §iÒu 69 cña LuËt 

Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 1 §iÒu 6 NghÞ ®Þnh sè 

127/2007/N§-CP ngµy 1/8/2007 cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chi tiÕt thi hµnh mét sè 

®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt. 
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t i ª u   c h u È n   Q U è C   G I A                             TCVN 6305−−−−11 : 2006 

XuÊt b¶n lÇn 1 

 

 

Phßng ch¸y, ch÷a ch¸y – HÖ thèng sprinkler  tù ®éng – 

PhÇn 11: Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi gi¸ treo èng 

Fire protection – Automatic sprinkler systems – 

Part 11: Requirements and test methods for pipe hangers  

 

1    Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh c¸c yªu cÇu vÒ tÝnh n¨ng, ph−¬ng ph¸p thö vµ ghi nh·n ®èi víi gi¸ treo èng. 

2    Tµi liÖu viÖn dÉn 

ISO 1460, Metallic coatings - Hot dip galvanized coating on ferrous  material – Gravimetric 

determination of the mass per unit area  (Líp phñ kim lo¹i – M¹ kÏm nãng trªn vËt liÖu s¾t – X¸c ®Þnh 

khèi l−îng trªn mét ®¬n vÞ diÖn tÝch b»ng ph−¬ng ph¸p träng lùc). 

ISO 2064, Metallic and other inorganic coatings – Definitions and conventions concerning the 

measurements of thickness  (Líp phñ kim lo¹i vµ c¸c líp phñ v« c¬ kh¸c – C¸c ®Þnh nghÜa vµ qui −íc 

vÒ c¸c phÐp ®o chiÒu dÇy). 

TCVN 5878 (ISO 2178), Líp phñ kh«ng tõ tÝnh trªn chÊt nÒn tõ tÝnh – §o chiÒu dÇy líp phñ – Ph−¬ng 

ph¸p tõ tÝnh. 

ISO 3575 : 1996, Continuous hot- dip zinc- coated carbon steel sheet of commercial, lock- forming and 

drawing qualities (ThÐp tÊm c¸c bon m¹ kÏm nãng liªn tôc cã chÊt l−îng mang tÝnh th−¬ng m¹i ë tr¹ng 

th¸i c¸n vµ kÐo t¹o h×nh). 

TCVN  6525 (ISO 4998 : 1996), ThÐp tÊm c¸c bon kÕt cÊu m¹ kÏm nhóng nãng liªn tôc. 

ASTM 8568, Standard test method for measurement of coating thickness by X-ray spectrometry 

(Ph−¬ng ph¸p thö tiªu chuÈn ®Ó ®o chiÒu dÇy líp phñ b»ng ph−¬ng ph¸p tr¾c phæ tia X). 
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3    ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c thuËt  ng÷ vµ ®Þnh nghÜa sau: 

3.1    

Quai treo (band hanger) 

KiÓu gi¸ treo ®iÒu chØnh ®−îc cã sö dông mét d¶i thÐp dÑt bao quanh èng. 

3.1.1    

Quai treo xoay ®iÒu chØnh ®−îc (adjustable swivel hanger) 

KiÓu quai treo ®iÒu chØnh ®−îc vµ cã khíp xoay. 

3.2    

Gi¸ treo c«ng x«n (bracket) 

Gi¸ treo kiÓu dÇm c«ng x«n ®−îc g¾n chÆt trùc tiÕp víi bÒ mÆt th¼ng ®øng cña cÊu tróc c«ng tr×nh. 

3.3    

Bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh (building attachment component) 

Bé phËn kÑp gi¸ treo (support fixing) 

Bé phËn cña gi¸ treo ®−îc g¾n chÆt vµo t−êng hoÆc trÇn ®Ó kÑp gi¸ treo. 

Chó thÝch: Bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh cã thÓ lµ c¸i kÑp ®−îc vÆn (®ãng), cäc neo gi·n në (vÝt në), cäc neo 

t¹o r·nh ch©n hoÆc ®å kÑp ®óc vµo bª t«ng.  

3.4    

§å kÑp ®óc vµo bª t«ng (cast - in insert) 

KiÓu bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh ®−îc ®óc vµo bª t«ng t¹i thêi ®iÓm bª t«ng ch−a ®«ng cøng. 

Chó thÝch:  §å kÑp ®óc vµo bª t«ng cã thÓ lµ thÐp ch÷ U víi bu long ®−îc c¾t ren chuyªn dïng hoÆc èng nèi 

cã ren trong ®Ó nèi ghÐp víi bu long th«ng th−êng. 

3.5    

BÝch nèi trªn trÇn (ceiling plange) 

Bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh cña gi¸ treo ®−îc g¾n chÆt trùc tiÕp víi bÒ mÆt trÇn cña cÊu tróc c«ng tr×nh. 

3.6    

§å kÑp (clamp) 

KiÓu ®å gi¸ liªn kÕt víi c«ng tr×nh ®−îc kÑp chÆt cøng v÷ng víi mÆt bÝch cña mét bé phËn cÊu tróc 

b»ng thÐp. 

3.6.1    

§å kÑp hai mãc kÑp (beam clamp) 

§å kÑp ®−îc kÑp chÆt cøng v÷ng b»ng hai mãc kÑp víi mÆt ®¸y bÝch cña bé phËn cÊu tróc b»ng thÐp. 
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3.6.2    

§å kÑp ch÷ C (C clamp) 

Bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh kÑp chÆt mÆt bÝch b»ng liªn hîp má cÆp vµ vÝt. 

3.6.3    

§å kÑp èng ®øng (riser clamp) 

KiÓu ®å kÑp èng dïng ®Ó ®ì èng ®øng t¹i c¸c møc cao kh¸c nhau. 

3.6.4    

§å kÑp mÆt ®Ønh/®¸y bÝch (top/bottom clamp) 

§å kÑp dïng ®Ó kÑp chÆt cøng v÷ng t¹i mét vÞ trÝ cña mÆt ®Ønh hoÆc ®¸y bÝch cña bé phËn cÊu tróc 

b»ng thÐp. 

3.7    

Quai kÑp ch÷ U (clevis attachment) 

KiÓu bé phËn kÑp èng cã quai kiÓu ch÷ U. 

3.8    

Vßng kÑp ch÷ U (clip) 

Bé phËn kÑp èng th−êng gåm mét chi tiÕt vµ kh«ng ®iÒu chØnh ®−îc, chØ «m lÊy mét phÇn chu vi èng vµ 

cã thÓ ®−îc g¾n chÆt trùc tiÕp víi cÊu tróc c«ng tr×nh. 

3.9    

§Çu nèi (coupler) 

Chi tiÕt cã ren dïng ®Ó nèi bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh víi cÇu nèi. 

Chó thÝch:  §Çu nèi cã thÓ cã ren ngoµi hoÆc ren trong (th−êng lµ ren trong) vµ cã thÓ cã cïng mét ®−êng kÝnh 

ren trªn suèt chiÒu dµi hoÆc cã hai ®−êng kh¸c nhau ®Ó nèi bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh vµ cÇn cã c¸c kÝch 

th−íc kh¸c nhau. 

3.10    

C¸i kÑp ®−îc vÆn (®ãng) (driven fastener) 

KiÓu bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh ®−îc vÆn (®ãng) vµo bª t«ng ®· ®«ng cøng hoÆc kÕt cÊu thÐp b»ng 

dông cô chuyªn dïng, cã sù tham gia cña bét b«i tr¬n, vµ cã thÓ cã ren trong hoÆc cã ren ngoµi ®Ó nèi 

víi cÇn th«ng qua ®Çu nèi. 

3.11    

Cäc neo gi\n në (expansion anchor) 

KiÓu bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh ®−îc l¾p vµo lç trô tù khoan hoÆc ®−îc khoan tõ tr−íc trªn trÇn 

hoÆc t−êng cña cÊu tróc c«ng tr×nh chi tiÕt cè ®Þnh trªn trÇn th−êng lµ d¹ng èng kÑp cã ren trong “biÕn 

d¹ng cã kiÓm so¸t ” bÞ gi·n në do truyÒn ®éng cña cäc nong hoÆc truyÒn ®éng cña èng kÑp trªn cäc 

nong. 
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Chó thÝch: C¸c chi tiÕt cè ®Þnh trªn t−êng cã thÓ lµ cäc neo cã èng kÑp hoÆc cäc neo cã “ momen xo¾n kiÓm 

so¸t ®−îc” hoÆc c¸c bul«ng (ë ®ã èng kÑp gi·n në ®−îc nong ra khi siÕt chÆt bul«ng hoÆc cäc neo cã vá bao (ë 

®ã cäc neo ®−îc nong ra khi siÕt chÆt bul«ng). 

3.13    

Gi¸ treo (hanger) 

Côm c¸c bé phËn ®−îc sö dông t¸ch biÖt hoÆc kÕt hîp víi c¸c côm kh¸c dïng ®Ó ®ì ®−êng èng. 

Chó thÝch: Gi¸ treo cã thÓ bao gåm mét bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh (bé phËn kÑp gi¸ treo), ®Çu nèi, cÇu 

hoÆc chi tiÕt t−¬ng tù vµ bé phËn kÑp èng nh− chØ dÉn trªn H×nh 2, hoÆc gi¸ treo cã thÓ bao gåm mét gi¸ treo 

c«ng x«n ®¬n gi¶n vµ bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh (bé phËn kÑp gi¸ treo) nh− chØ dÉn trªn H×nh 3. 

3.14    

VËt liÖu kh«ng nh¹y c¶m víi nhiÖt (non - heat sensitive material) 

 VËt liÖu mµ ®é bÒn kÐo ®o ®−îc ë (540 ± 10) oC tèi thiÓu b»ng 90 % gi¸ trÞ ®é bÒn kÐo ®o ®−îc ë              

(20 ± 5) oC. 

3.15    

Bé phËn kÑp èng (pipe attachment components) 

Bé phËn cña gi¸ treo trùc tiÕp kÑp gi÷ èng.  

Xem H×nh 2 vµ 3. 

3.16    

§ai gi÷ ®å kÑp ch÷ C (retaining strap) 

Bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh th−êng ®−îc chÕ t¹o tõ gi¶i thÐp b¨ng vµ ®−îc dïng kÕt hîp víi ®å kÑp 

ch÷ C ®Ó gi÷ ®å kÑp nµy ë vÞ trÝ. 

3.17    

Vßng treo (ring) 

Gi¸ treo èng bao quanh toµn bé chu vi èng nh−ng kh«ng kÑp chÆt vµo èng.  

3.17.1    

Vßng treo liÒn (solid ring) 

Vßng treo ph¶i ®−îc l¾p tr−ît vµo tõ ®Çu mót èng vµ kh«ng thÓ më ra ®−îc ë bÊt kú møc nµo ®Ó kÑp 

chÆt vµo èng sau khi ®−êng èng ®· ®−îc chÕ t¹o.  

3.17.2    

Vßng treo më ®−îc (split ring) 

Vßng treo cã thÓ më ra ®−îc ë mét møc nµo ®ã ®Ó cho phÐp l¾p vµo ®−êng èng sau khi ®−êng èng ®· 

®−îc chÕ t¹o.  
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3.17.3    

Vßng treo cã khíp xoay (swivel ring) 

Vßng treo liÒn hoÆc vßng treo më ®−îc cã khíp xoay trªn ®Ønh ®Ó cho phÐp nèi vßng treo víi thanh 

treo sau khi ®· ®−îc l¾p ®Æt vµo èng. 

3.18    

Cäc neo cã r\nh ch©n (undercut anchor) 

KiÓu bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh ®−îc l¾p vµo lç tù khoan hoÆc lç ®· ®−îc khoan tr−íc cã r·nh ch©n 

trªn trÇn hoÆc t−êng cña cÊu tróc c«ng tr×nh. 

Chó thÝch: ViÖc l¾p ®Æt cäc neo th−êng ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch ®ãng vµo vá bao th«ng qua mét chi tiÕt h×nh 

c«n ®Ó Ðp vá bao vµo r·nh ch©n, t¹o ra sù khãa liªn ®éng c¬ khÝ víi vËt liªu nÒn. C¸c cäc neo nµy ®−îc dïng 

cho vïng chÞu kÐo cña bª t«ng, nghÜa lµ bª t«ng cã thÓ bÞ r¹n nøt. 

4     TÝnh nhÊt qu¸n cña s¶n phÈm 

Nhµ s¶n xuÊt ph¶i cã tr¸ch nhiÖm thùc hiÖn ch−¬ng tr×nh kiÓm tra chÊt l−îng ®Ó b¶o ®¶m r»ng s¶n 

phÈm liªn tôc ®¸p øng ®−îc c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn nµy theo c¸ch kiÓm tra t−¬ng tù nh− ®èi víi 

c¸c mÉu thö kiÓm tra ban ®Çu. 

5   VËt liÖu vµ kÝch th−íc thanh treo 

5.1   VËt liÖu 

Gi¸ treo vµ c¸c bé phËn cña gi¸ treo ph¶i ®−îc chÕ t¹o tõ vËt liÖu s¾t hoÆc c¸c vËt liÖu kh«ng nh¹y 

c¶m víi nhiÖt kh¸c. 

5.2 Cì kÝch th−íc thanh treo 

5.2.1  Gi¸ treo vµ c¸c bé phËn cña gi¸ treo ph¶i ®−îc cung cÊp cïng víi c¸c cì kÝch th−íc thanh treo 

phï hîp víi B¶ng 1 trõ khi cã qui ®Þnh kh¸c ®−îc nªu trong 5.2.2 ®Õn 5.2.4. 

5.2.2   Cã thÓ sö dông c¸c cì kÝch th−íc thanh gi¸ treo 8 mm trong c¸c quèc gia mµ tiªu chuÈn nhµ 

n−íc cho phÐp sö dông c¸c cì kÝch th−íc èng ®Õn vµ b»ng DN 50. C¸c gi¸ thanh treo 8 mm ph¶i ®¸p 

øng c¸c yªu cÇu vÒ t¶i träng  cña B¶ng 1 ®èi víi cì kÝch th−íc èng DN 50. 

5.2.3   C¸c cì kÝch th−íc thanh gi¸ treo ®−îc nªu trong B¶ng 1 lµ c¸c ®−êng kÝnh danh nghÜa kÕt hîp 

víi ren ®−îc gia c«ng. §èi víi ren c¸n, ®−êng kÝnh cña thanh treo kh«ng ®−îc nhá h¬n ®−êng kÝnh cña 

ch©n ren.  

5.2.4   Mét sè côm cña gi¸ treo nh− c¸i kÑp ®−îc vÆn (®ãng) cã sù tham gia cña bét b«i tr¬n vµ c¸c vá 

gi·n në cã kÝch th−íc 6 mm vµ 8 mm cÇn sö dông ®Çu nèi chuyÓn tiÕp ®Ó nèi víi thanh treo cã cì kÝch 
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th−íc danh nghÜa 10 mm. C¸c ®Çu nèi chuyÓn tiÕp do nhµ s¶n xuÊt cung cÊp ph¶i cã ®ñ ®é bÒn ®Ó 

chÞu ®−îc t¶i träng thö ¸p dông cho cì kÝch th−íc èng lín nhÊt cho phÐp. 

5.3   BÝch nèi trªn trÇn 

C¸c bÝch nèi trªn trÇn ®èi víi c¸c cì kÝch th−íc èng ®Õn DN  50 ph¶i cã Ýt nhÊt lµ hai lç vÝt ®ç .§èi víi 

c¸c cì kÝch th−íc èng ®Õn DN 200 (NPS 8) ph¶i cã kh«ng Ýt h¬n ba lç vÝt ®ì. 

6 ChiÒu dÇy vËt liÖu 

6.1 ChiÒu dÇy vËt liÖu kh«ng cã líp phñ 

6.1.1    ThÐp dÑt kh«ng cã líp phñ b¶o vÖ cã chiÒu dÇy kh«ng nhá h¬n 3 mm ®−îc sö dông lµm gi¸ 

treo kiÓu quai kÑp ch÷ U, quai treo ®iÒu chØnh ®−îc cã khíp xoay vµ c¸c gi¸ treo b»ng thÐp dÑt kh¸c, 

nÕu gi¸ treo cã chiÒu réng tèi thiÓu b»ng 25 mm vµ cã ®é bÒn tèi thiÓu ph¶i b»ng 150 % t¶i träng thö 

yªu cÇu ®−îc qui ®Þnh trong B¶ng 1. 

6.1.2    Cã thÓ sö dông ®å kÑp ch÷ C ®−îc chÕ t¹o cã chiÒu dÇy kÐp, kh«ng nhá h¬n 3 mm vµ ®−îc 

chÕ t¹o tõ thÐp kh«ng cã líp phñ b¶o vÖ ®Ó t¹o ra tiÕt diÖn dÇy 6 mm nÕu ®å kÑp nµy cã ®é bÒn tèi 

thiÓu ph¶i b»ng 150 % t¶i träng thö yªu cÇu ®−îc qui ®Þnh trong B¶ng 1. 

6.1.3   Cã thÓ sö dông ®å kÑp thÐp dËp ®óc vµo bª t«ng ®−îc chÕ t¹o tõ thÐp kh«ng cã líp phñ b¶o vÖ, 

cã chiÒu dÇy kh«ng nhá h¬n 3 mm nÕu ®å kÑp nµy tu©n theo tÊt c¶ c¸c yªu cÇu kh¸c. 

6.1.4   NÕu gi¸ treo hoÆc bé phËn cña gi¸ treo ®−îc chÕ t¹o tõ thÐp dÑt th× chiÒu dÇy cña thÐp tèi thiÓu 

ph¶i b»ng 4,8 mm. 

6.2   ChiÒu dÇy vËt liÖu cã líp phñ  

Gi¸ treo hoÆc bé phËn cña gi¸ treo ph¶i cã chiÒu dÇy nhá nhÊt b»ng 3 mm víi ®iÒu kiÖn lµ ph¶i cã líp 

phñ b¶o vÖ chÊp nhËn ®−îc. Líp phñ chÊp nhËn ®ù¬c nh− sau: 

a) líp phñ kÏm cã chiÒu dÇy nhá nhÊt 12,7 µm trªn tÊt c¶ c¸c bÒ mÆt ngoµi vµ 7,6 µm trªn tÊt c¶ c¸c 

bÒ mÆt trong; hoÆc 

b)  líp phñ trªn tÊm thÐp m¹ kÏm nãng liªn tôc Z180 nh− qui ®Þnh trong B¶ng 3 TCVN 6525 : 1999 

hoÆc  B¶ng 2 ISO 3575 : 1996, hoÆc ; 

c)  líp phñ kim lo¹i hoÆc phi kim lo¹i kh¸c hoÆc kÕt hîp cña c¶ hai líp phñ nµy khi ®−a vµo thö so 

s¸nh sÏ nhËn ®ù¬c ®é bÒn chèng ¨n mßn t−¬ng ®−¬ng víi a) hoÆc b). 

ChiÒu dÇy cña líp phñ ®−îc x¸c ®Þnh phï hîp víi 8.1. 

ThÐp dÑt cã m¹ phñ, chiÒu réng kh«ng nhá h¬n 1,5 mm ®ù¬c dïng lµm gi¸ treo kiÓu ch÷ U, quai treo, 

quai treo ®iÒu chØnh ®−îc cã khíp xoay, vµ bé phËn cña c¸c gi¸ treo thÐp dÑt kh¸c cho c¸c èng cã cì 

kÝch th−íc 50 mm hoÆc nhá h¬n víi ®iÒu kiÖn lµ gi¸ treo cã ®é bÒn tèi thiÓu b»ng 150 % t¶i träng thö 

yªu cÇu ®−îc qui ®Þnh trong B¶ng 1. 
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ThÐp dÑt cã m¹ phñ, chiÒu réng kh«ng nhá h¬n 2,5 mm ®−îc dïng lµm gi¸ treo kiÓu ch÷ U, quai treo, 

quai treo ®iÒu chØnh ®−îc cã khíp xoay, vµ bé phËn cña c¸c gi¸ treo thÐp dÑt kh¸c cho c¸c èng cã cì 

kÝch th−íc lín h¬n 50 mm víi ®iÒu kiÖn lµ gi¸ treo cã ®é bÒn tèi thiÓu b»ng 150 % t¶i träng thö yªu cÇu 

®−îc qui ®Þnh trong B¶ng 1. 

7   Yªu cÇu vÒ tÝnh n¨ng 

7.1    Yªu cÇu chung 

Gi¸ treo èng hoÆc bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh ph¶i ®ù¬c thö theo c¸c yªu cÇu cña B¶ng 1 khi sö dông 

c¸c gi¸ trÞ ®èi víi cì kÝch th−íc danh nghÜa lín nhÊt cña ®−êng èng thÝch øng víi gi¸ treo hoÆc sö dông 

t¶i träng lín nhÊt cña cì kÝch th−íc cÇn lín nhÊt cã thÓ l¾p ®−îc víi gi¸ treo, lÊy gi¸ trÞ nµo lín h¬n. 

7.2    Yªu cÇu vÒ kÐo vµ ®é gi\n dµi 

7.2.1   Khi thö phï hîp víi 8.2, gi¸ treo ®· ®−îc ®Æt t¶i träng ban ®Çu ph¶i chÞu ®−îc t¶i träng thö ®é 

gi·n dµi chän theo B¶ng 1  trong thêi gian 1 min mµ ®é gi·n dµi kh«ng v−ît qu¸ 5 mm. 

Ngo¹i lÖ – Kh«ng cho phÐp cã ®é gi\n dµi ®èi víi c¸c bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh khi c¸c bé phËn nµy 

kh«ng ®−îc cung cÊp cïng víi vßng kÑp ch÷ U hoÆc ®ai gi÷ ®Ó gi÷ chóng ch¾c ch¾n víi cÊu tróc c«ng tr×nh. 

B¶ng 1 - Yªu cÇu ®èi víi t¶i träng thö kÐo 

Cì kÝch th−íc 
danh nghÜa 

cña èng 
DN 

§−êng kÝnh 
ngoµi cña 

èng 
mm 

Cì kÝch th−íc 
nhá nhÊt cña 

cÇn treo 
mm 

T¶i träng ®Æt 
tr−íc 

 
N 

T¶i träng a) 
thö ®é             

gi\n dµi 
N 

T¶i träng b) 
thö yªu cÇu 

 
N 

20 26,7 10 hoÆc 8 100 1 700 3 400 

25 33,4 10 hoÆc 8 150 1 700 3 400 

32 42,2 10 hoÆc 8 200 1 700 3 400 

40 48,3 10 hoÆc 8 250 1 700 3 400 

50 60,3 10 hoÆc 8 350 1 700 3 400 

65 76,1 10 539 2 084 4 168 

80 88,9 10 785 2 354 4 707 

90 101,6 10 883 2 795 5 590 

100 114,3 10 1 128 3 334 6 669 

125 139,7 12 1 569 4 462 8 924 

150 168,3 12 2 109 5 884 10 000 

200 219,2 12 3 334 9 022 17 000 

250 273,1 16 5 002 13 019 20 000 

300 323,9 16 6 816 17 481 35 158 

a) T−¬ng ®−¬ng víi 50 % cña 5 lÇn träng l−îng mét èng thÐp cì 40 chøa ®Çy n−íc cao 4,6 m céng víi khèi 

l−îng cè ®Þnh 115 kg. 

b) T−¬ng ®−¬ng víi 5 lÇn träng l−îng mét èng thÐp cã cì 40 chøa ®Çy n−íc cao 4,6 m céng víi khèi l−îng 

cè ®Þnh 115 kg. 
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7.2.2   Sau phÐp thö ®é gi·n dµi, gi¸ treo èng ph¶i chÞu ®ù¬c t¶i träng thö yªu cÇu qui ®Þnh trong             

B¶ng 1 trong thêi gian 1 min mµ kh«ng bÞ ph¸ huû, bÞ nhæ ra hoÆc bÞ t¸ch rêi ra hoµn toµn. 

7.3    §å kÑp ®óc vµo bª t«ng 

Khi thö theo 8.3, c¸c gi¸ treo èng vµ bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh ®Æt trong bª t«ng ph¶i ®−îc l¾p ®Æt 

sao cho gièng hÖt nh− l¾p ®Æt trong thùc tÕ sö dông trong c¸c khèi bª t«ng. Gi¸ treo èng vµ bé phËn 

liªn kÕt víi c«ng tr×nh ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ®−îc t¶i träng thö qui ®Þnh trong B¶ng 1 trong 1 min mµ 

kh«ng bÞ ph¸ huû, bÞ nhæ ra  hoÆc bÞ t¸ch ra hoµn toµn. 

7.4     Yªu cÇu vÒ rung 

Khi thö theo 8.4, c¸c vá gi·n në (bao, vá, hoÆc trô), c¸i kÑp ®ù¬c vÆn (®ãng) cã sù tham gia cña bét b«i 

tr¬n, chèt hµn, ®å kÑp ch÷ C kh«ng ®−îc trang bÞ ®ai èc h·m hoÆc ®ai gi÷ vµ c¸c gi¸ treo bÊt kú kh¸c mµ 

kh¶ n¨ng duy tr× lùc gi÷ chÆt khi l¾p cã thÓ thay ®æi, ph¶i ®−îc dïng trong thêi  gian 100 h  ë tÇn sè 35 Hz 

vµ biªn ®é (0,825 + 0,05) mm vµ ph¶i tu©n thñ c¸c yªu cÇu vÒ ®é gi·n dµi vµ kÐo qui ®Þnh trong 7.2. 

7.5     Yªu cÇu b¶o vÖ ®èi víi ®éng ®Êt  

C¸c bé phËn cña gi¸ treo cã tÝnh n¨ng chuyªn dïng cho sö dông ë c¸c vïng cã nguy c¬ ®éng ®Êt cao 

ph¶i tho¶ m·n phÐp thö trong 8.5. 

8    Ph−¬ng ph¸p thö 

8.1    KiÓm tra chiÒu dÇy cña líp phñ kim lo¹i (xem 6.2). 

8.1.1   Qui ®Þnh chung 

Ph¶i ¸p dông c¸c qui −íc vµ ®Þnh nghÜa liªn quan ®Õn viÖc ®o chiÒu dÇy líp phñ trong ISO 2064. Cã 

thÓ x¸c ®Þnh chiÒu dÇy líp phñ b»ng mét trong c¸c ph−¬ng ph¸p ®−îc nªu trong 8.1.2 ®Õn 8.1.4. 

Ph−¬ng ph¸p sö dông ph¶i cã sù tho¶ thuËn cña c¸c bªn cã liªn quan:trong tr−êng hîp cã sù tranh c·i 

th× ph¶i sö dông ph−¬ng ph¸p ®−îc nªu trong 8.1.2. 

8.1.2  X¸c ®Þnh khèi l−îng trªn mét ®¬n vÞ diÖn tÝch b»ng ph−¬ng ph¸p c©n 

Khèi l−îng trªn mét ®¬n vÞ diÖn tÝch cña líp phñ kÏm ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh theo ph−¬ng ph¸p m« t¶ trong 

ISO 1460. 

8.1.3    §o chiÒu dÇy líp phñ b»ng ph−¬ng ph¸p tr¾c phæ tia X 

ChiÒu dÇy líp phñ ph¶i ®ù¬c x¸c ®Þnh theo ph−¬ng ph¸p m« t¶ trong ASTM B568 hoÆc ph−¬ng ph¸p 

t−¬ng ®−¬ng kh¸c. 

8.1.4    X¸c ®Þnh chiÒu dÇy líp phñ b»ng ph−¬ng ph¸p tõ tÝnh  

ChiÒu dÇy líp phñ ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh theo ph−¬ng ph¸p m« t¶ trong TCVN 5878 (ISO 2178). C¸c 

dông cô ®o ph¶i ®−îc vËn hµnh  vµ liÖu chuÈn theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. 
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8.1.5   C¸c ph−¬ng ph¸p kh¸c 

Cã thÓ sö dông c¸c ph−¬ng ph¸p kh¸c víi ®iÒu kiÖn lµ c¸c ph−¬ng ph¸p nµy ®¸p øng ®−îc c¸c yªu 

cÇu chung ®−îc nªu trong 8.1.1. 

8.2    Thö nghiÖm ®èi víi thanh treo vµ bé phËn kÑp èng (xem 7.2) 

8.2.1    L¾p ®Æt c¸c thanh treo mÉu vµ bé phËn kÑp èng vµo thiÕt bÞ thö kÐo – nÐn sao cho gièng hÖt 

nh− khi l¾p ®Æt trong thùc tÕ sö dông. 

8.2.2    M¸y thö ®−îc vËn hµnh ë tèc ®é ®ñ ®Ó t¹o ra ®é gi·n dµi cña mÉu thö ë møc 1,27 mm/min. 

8.3.3   C¸c gi¸ treo kh¸c víi ®å kÑp èng ®øng cã lùc gi÷ chÆt phô thuéc vµo sù xiÕt chÆt cña bul«ng, 

®ai èc, ®ui xo¸y, ®ai èc h·m, vÝt cÊy hoÆc chi tiÕt cã ren gia c«ng c¬ hoÆc ren c¸n kh¸c cÇn ®−îc l¾p 

vµo thiÕt bÞ thö vµ ®−îc thö khi c¸c chi tiÕt cã ren ®· siÕt chÆt tíi c¸c momen xo¾n vÆn chÆt qui ®Þnh 

trong B¶ng 2. 

8.2.4   §å kÑp èng ®øng ®ù¬c siÕt chÆt tíi momen xo¾n vÆn chÆt do nhµ s¶n xuÊt qui ®Þnh tr−íc khi 

thö. 

B¶ng 2 -  Momen xo¾n vÆn chÆt c¸c chi tiÕt ren 

Cì kÝch th−íc ren Momen xo¾n vÆn chÆt 

mm in N.m lbf.in 

8 1/4 4,52 40 

8 5/16 5,65 50 

10 3/8 6,78 60 

12 7/16 10,2 90 

12 1/2 14,1 125 

16 9/16 20,3 180 

16 5/8 28,2 250 

20 3/4 45,2 400 

20 7/8 75,1 665 

24 1 111,9 990 

 

8.3   Thö nghiÖm ®èi víi c¸c bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh (bé phËn kÑp gi¸ treo) (xem 7.3). 

8.3.1   Khèi bª t«ng qui ®Þnh trong 7.3 ph¶i cã kÝch th−íc tèi thiÓu 350 mm x 350 mm x 200 mm, ®−îc 

lµm tõ hçn hîp mét phÇn xi m¨ng pooclan, hai phÇn c¸t vµng vµ bèn phÇn ®¸ v«i ®Ëp nhá hoÆc sái 

hoÆc mét hçn hîp cña c¸c thµnh phÇn trªn ®Ó ®é bÒn nÐn 28 ngµy sÏ ®¹t tõ 17,2 MPa ®Õn 20,7 MPa, 

vµ ®−îc gia c−êng b»ng 8 thanh thÐp 6,4 mm. Bèn thanh thÐp ®−îc ®Æt trong cèp pha cña khèi bª t«ng 

trong mét mÆt ph¼ng song song vµ c¸ch ®Ønh cña cèp pha 38 mm. Mçi bé bèn thanh thÐp ®−îc bè trÝ 

trong cèp pha sao cho mçi mÆt trong bèn mÆt cña cèp pha cã mét thanh thÐp ®−îc ®Æt c¸ch mÆt nµy 

75 mm (xem 7.3). 
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8.3.2   C¸c ®å kÑp ®óc vµo bª t«ng dïng lµm mÉu thö ph¶i ®−îc ®óc vµo c¸c khèi bª t«ng (mét ®å kÑp 

cho mét khèi bª t«ng), vµ c¸c khèi bª t«ng ®−îc phÐp ®«ng cøng tèi thiÓu lµ 28 ngµy. Sau thêi gian 

nµy, c¸c khèi bª t«ng ®· ®óc víi ®å kÑp ®−îc l¾p vµo m¸y thö vµ c¸c ®å kÑp chÞu t¸c dông cña t¶i 

träng t¨ng dÇn tíi khi ®¹t ®−îc t¶i träng yªu cÇu nh− qui ®Þnh trong B¶ng 1. C¸c gi¸ ®ì cña m¸y thö 

®−îc ®Æt c¸ch ®−êng t©m cña cäc neo mét kho¶ng kh«ng nhá h¬n m−êi lÇn ®−êng kÝnh cña cäc neo. 

8.3.3   C¸c vá gi·n në (bao, vá, hoÆc trô) ph¶i ®−îc l¾p ®Æt ®Ó thö tÝnh n¨ng trong c¸c khèi bª t«ng 

(mçi vá gi·n në trong mét khèi bª t«ng), sau khi c¸c khèi bª t«ng ®· ®«ng cøng trong thêi gian tèi thiÓu 

lµ 28 ngµy. Mçi vá gi·n në dïng lµm mÉu thö ph¶i ®−îc l¾p ®Æt theo c¸ch vµ ë chiÒu s©u do nhµ s¶n 

xuÊt qui ®Þnh. 

8.3.4   Sau viÖc l¾p ®Æt c¸c mÉu thö trong c¸c khèi bª t«ng, mçi khèi bª t«ng ®· l¾p víi mÉu thö ph¶i 

®−îc gi÷ chÆt ë vÞ trÝ trªn m¸y thö vµ chÞu t¸c ®éng cña t¶i träng t¨ng dÇn tíi khi ®¹t ®−îc t¶i träng yªu 

cÇu nh− qui ®Þnh trong B¶ng 1. 

8.3.5   C¸c mÉu thö cho c¸i kÑp, bao gåm c¶ kÑp ®−îc vÆn (®ãng) cã sù tham gia cña bét b«i tr¬n 

®−îc thiÕt kÕ cho sö dông trong bª t«ng ph¶i ®−îc vÆn vµo c¸c khèi bª t«ng qui ®Þnh trong 8.3.1 phï 

hîp víi h−íng dÉn l¾p ®Æt cña nhµ s¶n xuÊt. 

8.3.6    Mçi c¸i kÑp thö dïng trong bª t«ng ®−îc vÆn (®ãng) vµo bª t«ng ®Õn toµn bé chiÒu s©u cña 

c¸n vµ sau ®ã chÞu t¸c ®éng cña t¶i träng t¨ng dÇn, do thiÕt bÞ cÇm tay hoÆc c¸c thiÕt bÞ kh¸c t¹o ra, tíi 

khi ®¹t ®−îc t¶i träng yªu cÇu nh− qui ®Þnh trong B¶ng 1. 

8.3.7   C¸c mÉu thö cña c¸i kÑp dïng trong thÐp ®−îc vÆn (®ãng) vµo c¸c thÐp d¶i cã chiÒu réng thÝch 

hîp, chiÒu dÇy 8 mm, 10 mm, 12 mm, 16 mm vµ 20 mm vµ ®é cøng (Brinell) kh«ng nhá h¬n 140 hoÆc 

lín h¬n 240. Mçi mÉu thö ph¶i xuyªn vµo toµn bé chiÒu s©u cña c¸n tíi khi ®iÓm nh« ra ngoµi bÒ mÆt 

bªn d−íi cña tÊm thÐp kho¶ng 3,2 mm. Sau ®ã c¸i kÑp ph¶i chÞu t¸c ®éng cña t¶i träng t¨ng dÇn tíi  

khi ®¹t ®−îc t¶i träng yªu cÇu nh− qui ®Þnh trong B¶ng 1. 

 8.3.8   C¸c chèt (vÝt) hµn ph¶i g¾n chÆt víi c¸c tÊm thÐp cã chiÒu dÇy kh«ng nhá h¬n 4,8 mm vµ c¸c 

kÝch th−íc kh¸c thÝch hîp cho l¾p ®Æt trªn m¸y thö ®é bÒn. C¸c mÉu thö ph¶i ®−îc g¾n chÆt víi tÊm 

thÐp b»ng dông cô vµ ph−¬ng ph¸p do nhµ s¶n xuÊt yªu cÇu. Sau ®ã mÉu thö ph¶i chÞu t¸c ®éng cña 

t¶i träng t¨ng dÇn tíi khi ®¹t ®−îc t¶i träng yªu cÇu nh− qui ®Þnh trong B¶ng 1. 

8.4    Thö rung (xem 7.4) 

8.4.1    §èi víi c¸c phÐp thö nµy biªn ®é ®−îc x¸c ®Þnh lµ dÞch chuyÓn lín nhÊt cña chuyÓn ®éng h×nh 

sin tõ vÞ trÝ nghØ hoÆc mét nöa dÞch chuyÓn tæng cña bµn m¸y. 

8.4.2    Gi¸ treo ®−îc thö ®èi víi mçi kiÓu hoÆc lo¹t ph¶i cã cì kÝch th−íc nhá nhÊt. 

8.4.3   Bé phËn gi¸ treo th−êng ®−îc l¾p trong bª t«ng nh− bao (vá) gi·n në hoÆc c¸i kÑp ®−îc vÆn 

(®ãng) cã sù tham gia cña bét b«i tr¬n,®−îc l¾p trong khèi bª t«ng nh− qui ®Þnh trong 8.3.1 víi khèi 
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l−îng xÊp xØ 60 kg. Gi¸ treo vµ khèi bª t«ng ®−îc l¾p trªn ®å g¸ thö sao cho g©y ra cho khèi bª t«ng 

®−îc thö t¶i träng vµ gi¸ treo chÞu t¸c ®éng. 

8.4.4   Gi¸ treo th−êng ®−îc vÆn (®ãng) vµo, ®−îc hµn hoÆc ®−îc g¾n chÆt víi thÐp b»ng c¸ch kh¸c 

cÇn ®−îc l¾p ®Æt trªn ®å g¸ thö rung theo c¸ch ®· ®−îc sö dông ë trªn. Nèi ghÐp víi gi¸ treo mét cÇn 

chÞu ®−îc t¶i (träng) thö 60 kg. 

8.4.5    §å g¸ thö cïng víi g¸ treo vµ t¶i trªn gi¸ treo ®−îc l¾p ë vÞ trÝ th¼ng ®øng trªn thiÕt bÞ thö rung 

vµ ®−îc rung theo ph−¬ng th¼ng ®øng. 

8.5    Thö kh¶ n¨ng chÞu ®éng ®Êt  

Côm gi¸ treo ph¶i ®−îc kÑp chÆt ®Ó chÞu t¸c ®éng cña t¶i träng th¼ng ®øng b»ng träng l−îng cña mét 

èng chøa ®Çy n−íc dµi 6 m vµ cã cì kÝch th−íc lín nhÊt cã thÓ ®−îc dïng cho côm gi¸ treo. §èi víi 

c¸c côm gi¸ treo cã sö dông cÇn hoÆc trô ®ì th× chiÒu dµi cña cÇn hoÆc trô ®ì lµ chiÒu dµi lín nhÊt cã 

thÓ ®−îc sö dông cho côm gi¸ treo. T¸c dông t¶i träng b»ng hai lÇn t¶i träng th¼ng ®øng vµo côm gi¸ 

treo t¹i ®iÓm ®Æt t¶i cho èng trªn hai phÝa ®Çu èng theo c¸ch lu©n phiªn nhau, trong mét tr¨m chu kú 

víi tÇn sè xÊp xØ tÇn sè thùc cña mét con l¾c ®−îc biÓu thÞ b»ng chiÒu dµi gi¸ treo. T¶i träng t¸c dông 

®−îc t¹o ra bëi mét thiÕt bÞ kiÓu pitt«ng ®Ó g©y ra dÞch chuyÓn ngang nÕu nh− kh«ng bÞ c¶n l¹i. L−îng 

dÞch chuyÓn ngang ph¶i b»ng mét phÇn ba chiÒu dµi gi¸ treo. §èi víi c¸c côm gi¸ treo kh«ng ®èi xøng 

trôc, ph¶i lÆp l¹i phÐp thö víi côm gi¸ treo quay ®i 90 0. Côm gi¸ treo ph¶i chÞu ®−îc hoÆc thÝch nghi 

®−îc víi chuyÓn ®éng mµ kh«ng bÞ nøt hoÆc ph¸ hñy. 

9   Ghi nh\n 

9.1   Gi¸ treo 

Kh«ng ghi nh·n cho thanh gi¸ treo. 

Khi ghi nh·n c¸c bé phËn gi¸ treo ®−îc thö víi èng cã cì kÝch th−íc lín nhÊt cã thÓ thÝch øng víi c¸c 

bé phËn nµy th× kh«ng cÇn ghi cì kÝch th−íc lín nhÊt cña èng. 

C¸c bé phËn cña gi¸ treo kh¸c víi c¸c bé phËn ®· nªu trªn ph¶i ®−îc ghi nh·n râ rµng tªn hoÆc nh·n 

s¶n phÈm, vËt liÖu hoÆc c¸c ®iÒu kiÖn t−¬ng tù cÇn ®−îc ghi trªn hép cact«ng bao gãi hoÆc c¸c ®å 

chøa kh¸c nÕu s¶n phÈm ®−îc bao gãi cho trë hµng b»ng tµu thñy. 

9.2     Ghi nh\n nhµ m¸y chÕ t¹o 

NÕu thiÕt bÞ gi¸ treo èng ®−îc chÕ t¹o t¹i nhiÒu nhµ m¸y chÕ t¹o th× mçi bé phËn cña gi¸ treo ph¶i cã 

mét nh·n ®Æc biÖt ®Ó nhËn biÕt nhµ m¸y ®· chÕ t¹o ra bé phËn nµy. 
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       I) Gi¸ treo            m) §å kÑp ®óc     n) Vá gi·n në      o) C¸i kÑp           p)  §Çu nèi      q)  §å kÑp ch÷ C 
          c«ngx«n               Vµo bª t«ng       (bao, vá, trô)      ®−îc vÆn (®ãng)                  cã ®ai gi÷  
                     hoÆc ®ai èc
  

H×nh 1 - Mét sè kiÓu thiÕt bÞ gi¸ treo èng 

 

 

 

 

 

 

 

 

 a) §å kÑp hai mãc kÑp      b)  §å kÑp èng ®øng      c) Vßng kÑp ch÷ U     d)  §å kÑp v¹n         e)  Quai treo        
                                                                                                                        n¨ng víi mÆt           xoay ®iÒu  
                                                                                                                         ®Ønh/®¸y b×nh         chØnh ®−îc  
                                                                           

 

f) Vßng treo          g)  Vßng treo          h) Vßng treo       i)  Quai treo        j)  Quai treo         k) BÝch nèi 
liÒn khèi cã            më ®−îc cã              liÒn                    ch÷ U                                             trªn trÇn    
khíp xoay              khíp xoay 
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Chó dÉn: 

1   TrÇn 

2   Bé phËn liªn kÕt víi c«ng tr×nh (bé phËn kÑp gi¸ treo) 

3   §Çu nèi 

4   Thanh treo 

5   Bé phËn kÑp èng 

6   Gi¸ treo 

H×nh 2 - §å gi¸ treo èng - §å g¸ trªn sµn/t−êng 
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Chó dÉn: 

1  Bé phËn kÑp gi¸ treo kiÓu c«ng x«n (bé phËn kÑp gi¸ treo) 

2  T−êng 

3   Bé phËn kÑp èng 

4  Gi¸ treo c«ng x«n 

 

H×nh 3 - §å g¸ gi¸ treo èng - §å g¸ trªn t−êng 

 

          4 
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Th− môc 

 

[1]   ISO 7-1 : 1994,  Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads – Part 1: 

Dimensions, tolerances and designation (Ren èng khi mèi nèi kÝn thuû lùc ®−îc lµm b»ng ren – 

PhÇn 1: KÝch th−íc, dung sai vµ ký hiÖu). 

[2]     ISO 49 : 1994, Malleable cast iron fittings threaded to ISO 7-1 (Phô tïng b»ng gang ®óc dÎo 

®−îc t¹o ra theo ISO 7 - 1). 

[3]     ISO 65 : 1981, Carbon steel tubes suitable for screwing in accordance with ISO 7-1 (èng thÐp 

c¸c bon thÝch hîp cho viÖc c¾t ren vÝt phï hîp víi ISO 7-1).  

 

______________________ 

 




