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Lêi giíi thiÖu 

 

Tiªu chuÈn nµy nªu c¸c møc ®−îc chÊp nhËn ®Ó b¶o vÖ chèng c¸c nguy hiÓm vÒ ®iÖn, c¬, nhiÖt, ch¸y 

vµ bøc x¹ cña c¸c thiÕt bÞ khi ho¹t ®éng trong ®iÒu kiÖn sö dông b×nh th−êng cã tÝnh ®Õn h−íng dÉn cña 

nhµ chÕ t¹o. Tiªu chuÈn nµy còng ®Ò cËp ®Õn nh÷ng tr−êng hîp bÊt th−êng dù kiÕn cã thÓ x¶y ra trong 

thùc tÕ vµ cã tÝnh ®Õn c¸c hiÖn t−îng ®iÖn tõ tr−êng cã thÓ ¶nh h−ëng ®Õn ho¹t ®éng an toµn cña thiÕt bÞ. 

Tiªu chuÈn nµy cã xÐt ®Õn c¸c yªu cÇu quy ®Þnh trong bé tiªu chuÈn TCVN 7447 (IEC 60364) ë nh÷ng 

n¬i cã thÓ ®Ó t−¬ng thÝch víi qui t¾c ®i d©y khi thiÕt bÞ ®−îc nèi vµo nguån ®iÖn l−íi.  

NÕu c¸c thiÕt bÞ thuéc ph¹m vi ¸p dông cña tiªu chuÈn nµy cã c¸c chøc n¨ng ®−îc ®Ò cËp trong c¸c 

PhÇn 2 kh¸c cña bé tiªu chuÈn TCVN 5699 (IEC 60335), th× ¸p dông c¸c tiªu chuÈn PhÇn 2 liªn quan 

®ã cho tõng chøc n¨ng riªng rÏ, ngay khi cã thÓ. NÕu thuéc ®èi t−îng ¸p dông, cÇn xem xÐt ¶nh h−ëng 

gi÷a chøc n¨ng nµy vµ c¸c chøc n¨ng kh¸c. 

Bé tiªu chuÈn nµy lµ tiªu chuÈn hä s¶n phÈm ®Ò cËp ®Õn an toµn cña c¸c thiÕt bÞ vµ ®−îc −u tiªn h¬n 

so víi c¸c tiªu chuÈn cïng lo¹i vµ c¸c tiªu chuÈn chung quy ®Þnh cho cïng ®èi t−îng. 

PhÇn 2 nµy ph¶i ®−îc sö dông cïng víi tiªu chuÈn TCVN 5699-1 (IEC 60335-1), trong tiªu chuÈn nµy 

®−îc gäi t¾t lµ “PhÇn 1”. ë nh÷ng chç cã nªu “bæ sung”, “söa ®æi”, “thay thÕ” th× cã nghÜa lµ néi dung 

liªn quan cña PhÇn 1 cÇn ®−îc ®iÒu chØnh t−¬ng øng. 

ThiÕt bÞ sö dông vËt liÖu hoÆc cã c¸c d¹ng kÕt cÊu kh¸c víi néi dung ®−îc nªu trong c¸c yªu cÇu cña 

tiªu chuÈn nµy cã thÓ ®−îc kiÓm tra vµ thö nghiÖm theo môc ®Ých cña c¸c yªu cÇu vµ, nÕu nhËn thÊy lµ 

cã sù t−¬ng ®−¬ng vÒ c¨n b¶n th× cã thÓ coi lµ phï hîp víi tiªu chuÈn nµy. 

D−íi ®©y lµ nh÷ng kh¸c biÖt tån t¹i ë c¸c quèc gia kh¸c nhau: 

− 11.7  Kh¸c vÒ ®iÒu kiÖn thö nghiÖm (Mü). 

− 19.13  Kh¸c vÒ tiªu chÝ thö nghiÖm (Mü). 

− 20.2  Kh¸c vÒ c¸c yªu cÇu ®èi víi nguy hiÓm kÑt vµ nguy hiÓm c¬ häc (Mü). 

− 22.7  Kh¸c vÒ thö nghiÖm (Mü). 

− 22.101  Kh¸c vÒ thö nghiÖm (Mü). 

− 22.104  Kh¸c vÒ thö nghiÖm (Mü).  
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XuÊt b¶n lÇn 1 

 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ c¸c thiÕt bÞ ®iÖn t−¬ng tù – An toµn  

PhÇn 2-44: Yªu cÇu cô thÓ ®èi víi m¸y lµ 

Household and similar electrical appliances – Safety –  

Part 2-44: Particular requirements for ironers 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

§iÒu nµy cña PhÇn 1 ®−îc thay b»ng: 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh c¸c yªu cÇu vÒ an toµn ®èi víi m¸y lµ dïng ®iÖn, cã ®iÖn ¸p danh ®Þnh 

kh«ng qu¸ 250 V ®èi víi thiÕt bÞ mét pha vµ 480 V ®èi víi thiÕt bÞ kh¸c, dïng trong gia ®×nh vµ c¸c môc 

®Ých t−¬ng tù. 

ThiÕt bÞ kh«ng ®−îc thiÕt kÕ ®Ó sö dông b×nh th−êng trong gia ®×nh nh−ng vÉn cã thÓ lµ nguån g©y nguy 

hiÓm cho c«ng chóng, vÝ dô nh− c¸c thiÕt bÞ ®−îc thiÕt kÕ cho nh÷ng ng−êi kh«ng cã chuyªn m«n sö 

dông trong cöa hiÖu, trong c¸c ngµnh c«ng nghiÖp nhÑ vµ ë c¸c trang tr¹i, còng thuéc ph¹m vi ¸p dông 

cña tiªu chuÈn nµy. 

Chó thÝch 101:  VÝ dô vÒ c¸c thiÕt bÞ n»m trong ph¹m vi ¸p dông cña tiªu chuÈn nµy lµ: 

− m¸y lµ kiÓu Ðp do mét ng−êi vËn hµnh; 

− m¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng; 

− m¸y lµ kiÓu quay do mét ng−êi vËn hµnh; 

− m¸y lµ quÇn. 

Trong chõng mùc cã thÓ, tiªu chuÈn nµy ®Ò cËp ®Õn nh÷ng nguy hiÓm th−êng gÆp mµ thiÕt bÞ cã thÓ 

g©y ra cho mäi ng−êi ë bªn trong vµ xung quanh nhµ ë. Tuy nhiªn, tiªu chuÈn nµy nãi chung kh«ng xÐt 

®Õn:  

− viÖc trÎ em hoÆc ng−êi giµ yÕu sö dông thiÕt bÞ mµ kh«ng cã sù gi¸m s¸t; 

− viÖc trÎ em nghÞch thiÕt bÞ.  
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Chó thÝch 102: CÇn chó ý 

−  ®èi víi thiÕt bÞ ®−îc thiÕt kÕ ®Ó sö dông trªn xe, tµu thñy hoÆc m¸y bay, cã thÓ cÇn cã c¸c yªu cÇu bæ sung; 

− c¸c c¬ quan chøc n¨ng Nhµ n−íc vÒ y tÕ, b¶o hé lao ®éng vµ c¸c c¬ quan chøc n¨ng t−¬ng tù cã thÓ quy 

®Þnh c¸c yªu cÇu bæ sung. 

Chó thÝch 103: Tiªu chuÈn nµy kh«ng ¸p dông cho 

− m¸y lµ kiÓu quay ®−îc ®iÒu khiÓn bëi nhiÒu ng−êi. ChiÒu dµi trôc l¨n cña thiÕt bÞ nµy th−êng lín h¬n 1,6 m. 

− thiÕt bÞ ®−îc thiÕt kÕ riªng cho c¸c môc ®Ých c«ng nghiÖp; 

− thiÕt bÞ ®−îc thiÕt kÕ ®Ó sö dông ë nh÷ng n¬i cã ®iÒu kiÖn m«i tr−êng ®Æc biÖt, nh− khÝ quyÓn cã chøa chÊt ¨n 

mßn hoÆc dÔ ch¸y, næ (bôi, h¬i hoÆc khÝ); 

− bµn lµ ®iÖn (TCVN 5699-2-3 (IEC 60335-2-3)). 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

3   §Þnh nghÜa 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1, ngoµi ra cßn: 

3.1.9   Thay thÕ 

Lµm viÖc b×nh th−êng (normal operation) 

ThiÕt bÞ lµm viÖc trong c¸c ®iÒu kiÖn d−íi ®©y. 

Cho thiÕt bÞ lµm viÖc nh−ng kh«ng cã vËt liÖu lµ. 

M¸y lµ kiÓu Ðp ®−îc cho lµm viÖc víi c¸c bÒ mÆt dïng ®Ó Ðp cµng t¸ch xa cµng tèt. C¸c m¸y lµ lo¹i 

t¹o ra h¬i n−íc ®−îc cho lµm viÖc theo chu kú víi b×nh chøa n−íc ®−îc ®æ ®Çy vµ víi h¬i n−íc tho¸t ra 

nhiÒu nhÊt. Mçi chu kú gåm 10 s víi c¸c bÒ mÆt Ðp tiÕp xóc víi nhau vµ 10 s kh«ng tiÕp xóc. C¸c m¸y 

lµ lo¹i cã thÓ t¹o ra h¬i n−íc hoÆc phun n−íc ®−îc cho lµm viÖc víi b×nh chøa kh«ng cã n−íc. 

M¸y lµ kiÓu quay ®−îc cho lµm viÖc víi bÒ mÆt chuyÓn ®éng ®−îc n©ng lªn h¹ xuèng theo chu kú. Mçi 

chu kú gåm 24 s cho c¸c bÒ mÆt lµ tiÕp xóc víi nhau vµ 6 s kh«ng tiÕp xóc. 

M¸y lµ quÇn ®−îc cho lµm viÖc víi c¸c bÒ mÆt lµ tiÕp xóc víi nhau. 

M¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng ®−îc cho lµm viÖc víi c¸c trôc l¨n tiÕp xóc víi nhau. 

Chó thÝch 101: Kh«ng th¸o v¶i cña m¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng ra. 
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3.101 

M¸y lµ (ironer) 

ThiÕt bÞ trong ®ã vËt liÖu lµ ®−îc ®ì b»ng bÒ mÆt bäc ®Öm cßn bÒ mÆt gia nhiÖt di chuyÓn ®Ó tiÕp xóc víi 

vËt liÖu lµ. 

3.102 

M¸y lµ kiÓu quay (rotary ironer) 

M¸y lµ trong ®ã vËt liÖu lµ ®i qua bÒ mÆt gia nhiÖt vµ trôc l¨n bäc ®Öm, trôc l¨n nµy quay ®−îc nhê mét 

®éng c¬ ®iÖn. 

Chó thÝch:  M¸y lµ kiÓu quay cã thÓ cã nhiÒu bÒ mÆt gia nhiÖt. 

3.103 

M¸y lµ kiÓu Ðp (ironing press) 

M¸y lµ trong ®ã c¶ bÒ mÆt ®ì vËt liÖu lµ lÉn bÒ mÆt gia nhiÖt ®Òu ph¼ng 

Chó thÝch:  M¸y lµ kiÓu Ðp cã thÓ cã ph−¬ng tiÖn t¹o h¬i n−íc hoÆc phun n−íc. 

3.104 

M¸y lµ quÇn (trouser press) 

ThiÕt bÞ cã mét cÆp bÒ mÆt ph¼ng, mét hoÆc c¶ hai bÒ mÆt cã thÓ ®−îc gia nhiÖt vµ cã thÓ tiÕn s¸t vµo 

nhau, quÇn ®−îc ®Æt gi÷a hai bÒ mÆt nµy. 

3.105 

M¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng (mangle) 

ThiÕt bÞ trong ®ã vËt liÖu ®−îc lµ ph¼ng b»ng c¸c trôc l¨n kh«ng gia nhiÖt, c¸c trôc l¨n nµy Ðp vµo nhau 

vµ quay bëi ®éng c¬ ®iÖn. 

Chó thÝch:  M¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng cã thÓ cã miÕng v¶i, mét ®Çu cña nã ®−îc g¾n víi mét trong c¸c trôc l¨n 

vµ vËt liÖu lµ ®−îc ®Æt trªn ®ã ®Ó lµ. 

4   Yªu cÇu chung 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

5   §iÒu kiÖn chung ®èi víi c¸c thö nghiÖm  

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 
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6   Ph©n lo¹i 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

7   Ghi nhJn vµ h−íng dÉn 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1, ngoµi ra cßn: 

7.1   Bæ sung 

ThiÕt bÞ cã bãng ®Ìn chiÕu s¸ng cã thÓ thay thÕ ®−îc ph¶i ghi nh·n trªn hoÆc gÇn ®ui ®Ìn cã c«ng suÊt  

vµo lín nhÊt víi néi dung sau: 

c«ng suÊt lín nhÊt cña bãng ®Ìn ... W 

Tõ "bãng ®Ìn" cã thÓ ®−îc thay thÕ b»ng ký hiÖu 5012 cña IEC 60417-1. 

ThiÕt bÞ ®−îc thiÕt kÕ cã cÊp kh«ng khÝ nÐn ph¶i ®−îc ghi nh·n ¸p suÊt kh«ng khÝ lín nhÊt tÝnh b»ng 

megapascal. 

7.12   Bæ sung 

§èi víi m¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng h−íng dÉn ph¶i nªu râ c¸c m¸y nµy ph¶i ®−îc ng¾t nguån khi kh«ng 

sö dông vµ khi thay miÕng v¶i cña m¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng. 

§èi víi m¸y lµ kiÓu Ðp, trong ®ã h¬i n−íc phun ra cã ¸p suÊt, h−íng dÉn ph¶i nªu râ kh«ng ®−îc th¸o 

n¾p cña miÖng rãt n−íc trong qu¸ tr×nh sö dông. Ph¶i nªu h−íng dÉn c¸ch ®æ l¹i n−íc vµo b×nh chøa 

mét c¸ch an toµn. 

8   B¶o vÖ chèng ch¹m vµo c¸c bé phËn mang ®iÖn 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

9   Khëi ®éng c¸c thiÕt bÞ truyÒn ®éng b»ng ®éng c¬ ®iÖn 

Kh«ng ¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

10   C«ng suÊt vµo vµ dßng ®iÖn 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

11   Ph¸t nãng 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1, ngoµi ra cßn: 
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11.2   Söa ®æi  

ThiÕt bÞ th−êng sö dông trªn sµn hoÆc trªn bµn ®−îc ®Æt xa c¸c v¸ch cña gãc thö nghiÖm. 

M¸y t¹o h¬i n−íc riªng cña m¸y lµ kiÓu Ðp ®−îc ®Æt cµng gÇn c¸c v¸ch cña gãc thö nghiÖm cµng tèt. 

11.4   Bæ sung 

NÕu c¸c giíi h¹n ®é t¨ng nhiÖt bÞ v−ît qu¸ ë thiÕt bÞ cã l¾p ®éng c¬, biÕn ¸p hoÆc m¹ch ®iÖn tö vµ 

c«ng suÊt vµo nhá h¬n c«ng suÊt vµo danh ®Þnh th× lÆp l¹i thö nghiÖm víi thiÕt bÞ ®−îc cÊp nguån ë 

1,06 lÇn ®iÖn ¸p danh ®Þnh. 

11.6   Thay thÕ 

ThiÕt bÞ kÕt hîp ®−îc cho lµm viÖc nh− thiÕt bÞ gia nhiÖt. 

11.7   Bæ sung 

M¸y lµ quÇn cã l¾p bé hÑn giê ®−îc cho lµm viÖc trong ba chu kú lµm viÖc kh«ng nghØ. 

Chó thÝch 101:  Mét chu kú lµ thêi gian lµm viÖc lín nhÊt mµ bé hÑn giê cho phÐp. 

C¸c m¸y lµ kh¸c ®−îc cho lµm viÖc ®Õn khi thiÕt lËp c¸c ®iÒu kiÖn æn ®Þnh. 

11.8   Bæ sung 

Cho phÐp v−ît qu¸ giíi h¹n ®é t¨ng nhiÖt cña ®éng c¬, biÕn ¸p hoÆc c¸c linh kiÖn cña m¹ch ®iÖn tö kÓ 

c¶ c¸c bé phËn bÞ ¶nh h−ëng trùc tiÕp khi thiÕt bÞ lµm viÖc ë 1,15 lÇn c«ng suÊt vµo danh ®Þnh. 

12   §Ó trèng 

13   Dßng ®iÖn rß vµ ®é bÒn ®iÖn ë nhiÖt ®é lµm viÖc 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

14   Qu¸ ®iÖn ¸p qu¸ ®é 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

15   Kh¶ n¨ng chèng Èm 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 
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16   Dßng ®iÖn rß vµ ®é bÒn ®iÖn  

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

17   B¶o vÖ qu¸ t¶i m¸y biÕn ¸p vµ c¸c m¹ch liªn quan  

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

18   §é bÒn 

Kh«ng ¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

19   Ho¹t ®éng trong ®iÒu kiÖn kh«ng b×nh th−êng 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1, ngoµi ra cßn: 

19.2   Bæ sung 

ThiÕt bÞ ®−îc thö nghiÖm víi c¸c bÒ mÆt lµ cña chóng tiÕp xóc víi nhau trõ khi chóng tù ®éng t¸ch ra do 

gi¶i phãng lùc Ðp. 

19.4   Bæ sung 

§èi víi thiÕt bÞ cã t¹o ra h¬i n−íc, bÊt kú c¬ cÊu ®iÒu khiÓn nµo lµm h¹n chÕ ¸p suÊt trong qu¸ tr×nh thö 

nghiÖm ë ®iÒu 11 ®Òu ®−îc lµm cho mÊt hiÖu lùc. 

19.7   Bæ sung 

M¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng ®−îc cho lµm viÖc trong 5 min. 

19.9   Kh«ng ¸p dông 

19.13   Bæ sung 

§é t¨ng nhiÖt cña bÒ mÆt ®−îc thiÕt kÕ ®Ó ®Æt vËt liÖu lµ kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 150 oC trong 5 min sau 

khi thiÕt bÞ b¶o vÖ t¸c ®éng.  

20   Sù æn ®Þnh vµ nguy hiÓm c¬ häc 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1, ngoµi ra cßn: 

20.1   Bæ sung 

Kh«ng tiÕn hµnh thö nghiÖm víi gãc nghiªng t¨ng ®Õn 15 o. 
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M¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng ®−îc kiÓm tra thªm b»ng thö nghiÖm d−íi ®©y. 

M¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng ®−îc ®Æt ë vÞ trÝ sö dông b×nh th−êng bÊt kú trªn mÆt ph¼ng n»m ngang. §Æt 

mét lùc 90 N theo ph−¬ng n»m ngang lªn ®Ønh cña m¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng. Ngõng t¸c dông lùc nµy vµ 

®Æt mét lùc 180 N theo ph−¬ng th¼ng ®øng h−íng xuèng d−íi ë vÞ trÝ bÊt lîi nhÊt. 

M¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng kh«ng ®−îc lËt. 

Chó thÝch 101:  M¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng ®−îc ng¨n ngõa khái bÞ tr−ît trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm. 

21   §é bÒn c¬  

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

22   KÕt cÊu 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1, ngoµi ra cßn: 

22.7   Thay thÕ 

M¸y lµ kiÓu Ðp trong ®ã h¬i n−íc phun ra cã ¸p suÊt ph¶i cã ®ñ c¬ cÊu b¶o vÖ chèng rñi ro ¸p suÊt qu¸ 

møc. 

NÕu cã luång h¬i n−íc hoÆc n−íc nãng tho¸t ra do thiÕt bÞ b¶o vÖ th× kh«ng ®−îc ¶nh h−ëng ®Õn c¸ch 

®iÖn hoÆc g©y nguy hiÓm cho ng−êi sö dông.  

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng thö nghiÖm d−íi ®©y. 

Cho thiÕt bÞ lµm viÖc nh− quy ®Þnh trong ®iÒu 11 nh−ng kh«ng cho phun h¬i n−íc. §o ¸p suÊt trong b×nh 

chøa n−íc. TÊt c¶ c¸c thiÕt bÞ ®iÒu chØnh ¸p suÊt t¸c ®éng trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm ®−îc lµm cho mÊt 

hiÖu lùc råi ®o l¹i ¸p suÊt. ¸p suÊt nµy kh«ng ®−îc t¨ng qu¸ 200 kPa. 

Sau ®ã, tÊt c¶ c¸c thiÕt bÞ b¶o vÖ h¹n chÕ ¸p suÊt ®−îc lµm cho mÊt hiÖu lùc vµ ¸p suÊt trong b×nh 

chøa n−íc ®−îc t¨ng lªn nhê søc n−íc b»ng n¨m lÇn ¸p suÊt ®o ®−îc ban ®Çu, hoÆc hai lÇn ¸p suÊt ®o 

®−îc khi c¸c thiÕt bÞ ®iÒu chØnh ¸p suÊt ®−îc lµm cho mÊt hiÖu lùc, chän gi¸ trÞ nµo cao h¬n. 

B×nh chøa n−íc kh«ng ®−îc cã rß rØ. 

22.101   M¸y lµ kiÓu quay ph¶i cã kÕt cÊu sao cho khe hë cÊp liÖu kh«ng réng qu¸ 8 mm trong qu¸ 

tr×nh ho¹t ®éng vµ Ýt nhÊt lµ 20 mm khi c¸c bÒ mÆt t¸ch ra hoµn toµn. Khi t¸c ®éng lªn ph−¬ng tiÖn ®Ó 

t¸ch c¸c bÒ mÆt th× trôc l¨n ph¶i ngõng l¹i tr−íc khi quay thªm qu¸ 10 mm n÷a.  

M¸y lµ kiÓu quay cã c¸c bÒ mÆt ®−îc n©ng lªn vµ h¹ xuèng nhê ®éng c¬ ph¶i cã kÕt cÊu sao cho c¸c 

bÒ mÆt t¸ch rêi ngay khi nh¶ lùc Ðp vµo. C¸c bÒ mÆt ph¶i cã kh¶ n¨ng t¸ch ra khi nguån cung cÊp bÞ 

gi¸n ®o¹n. 
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KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt, ®o vµ thö nghiÖm b»ng tay. 

22.102   M¸y lµ kiÓu Ðp ph¶i cã kÕt cÊu sao cho c¸c bÒ mÆt Ðp ®−îc gi÷ ë vÞ trÝ tiÕp xóc víi nhau b»ng 

c¸ch sö dông tay, khuûu tay, ®Çu gèi hoÆc bµn ch©n vµ sao cho chóng t¸ch ra khi nh¶ lùc Ðp vµo. Tuy 

nhiªn, c¸c bÒ mÆt Ðp cña thiÕt bÞ ®−îc thiÕt kÕ ®Ó thao t¸c trùc tiÕp b»ng c¶ hai tay th× cã thÓ ®−îc khãa 

ë vÞ trÝ tiÕp xóc víi nhau, víi ®iÒu kiÖn lµ c¸c phÇn tö gia nhiÖt tù ®éng c¾t nguån trong 15 s b»ng 

ph−¬ng tiÖn kh«ng tù phôc håi, vµ c¸c bÒ mÆt Ðp t¸ch nhau ra khi nh¶ ph−¬ng tiÖn khãa. C¸c thiÕt bÞ 

nµy ph¶i cã kÕt cÊu sao cho c¸c bÒ mÆt Ðp cã thÓ t¸ch nhau ra mµ kh«ng ph¶i dïng tay, ngay c¶ khi 

nguån cung cÊp bÞ gi¸n ®o¹n. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt, ®o vµ thö nghiÖm b»ng tay. 

22.103   M¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng ph¶i cã kÕt cÊu sao cho mèi ghÐp nèi c¬ khÝ gi÷a c¸c phÇn chuyÓn 

®éng ®Ó b¶o vÖ khe hë cÊp liÖu chÞu ®−îc øng suÊt x¶y ra trong sö dông b×nh th−êng. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch cho c¸c phÇn chuyÓn ®éng chÞu 10 000 chu kú chuyÓn ®éng qua gãc 

lín nhÊt mµ kÕt cÊu cho phÐp, víi tèc ®é 15 chu kú trong mét phót. 

Sau thö nghiÖm, m¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng kh«ng ®−îc bÞ háng ®Õn møc kh«ng phï hîp víi tiªu chuÈn nµy. 

Chó thÝch:  Mét chu kú gåm cã hai chuyÓn ®éng, mçi chuyÓn ®éng theo mét h−íng. 

22.104   M¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng ph¶i cã ph−¬ng tiÖn ng¨n ngõa tiÕp xóc víi trôc l¨n khi ®−a vËt liÖu lµ vµo. 

KÝch th−íc cña khe hë cÊp liÖu ph¶i nh− h×nh 101. Khi khe hë cÊp liÖu ®−îc b¶o vÖ nhê tÊm ch¾n di 

chuyÓn ®−îc liªn ®éng víi trôc l¨n, c¸c kÝch th−íc nµy t−¬ng øng víi vÞ trÝ cña tÊm ch¾n khi trôc l¨n 

dõng. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ ®o. 

22.105   M¸y t¹o h¬i n−íc ph¶i l¾p Ýt nhÊt mét thiÕt bÞ c¾t theo nguyªn lý nhiÖt kh«ng tù phôc håi 

mµ chØ cã thÓ tiÕp cËn ®−îc nhê dông cô. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

22.106   ThiÕt bÞ t¹o ra h¬i n−íc ph¶i cã kÕt cÊu sao cho kh«ng bÞ trµn n−íc hoÆc kh«ng cã luång h¬i 

n−íc hoÆc n−íc nãng bÊt ngê cã thÓ g©y nguy hiÓm cho ng−êi sö dông khi thiÕt bÞ ®−îc sö dông theo 

h−íng dÉn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm ë ®iÒu 11 vµ b»ng c¸ch th¸o n¾p 

®Ëy chç ®Ó ®æ n−íc cña b×nh chøa vµo cuèi thö nghiÖm. 

22.107   ThiÕt bÞ b¶o vÖ h¹n chÕ ¸p suÊt t¸c ®éng trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm ë 19.4 vµ 22.7 ph¶i cã lç 

®Çu vµo cã ®−êng kÝnh nhá nhÊt lµ 5 mm hoÆc diÖn tÝch lµ 20 mm2 nh−ng chiÒu réng Ýt nhÊt lµ 3 mm. 

DiÖn tÝch cña lç ®Çu ra kh«ng ®−îc nhá h¬n lç ®Çu vµo. 
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KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o. 

23   D©y dÉn bªn trong 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1, ngoµi ra cßn: 

23.3   Bæ sung 

§èi víi thiÕt bÞ kh«ng ph¶i lµ m¸y lµ quÇn, sè lÇn uèn ®èi víi d©y dÉn ®−îc uèn trong sö dông b×nh 

th−êng t¨ng lªn lµ 100 000 lÇn. 

24   Linh kiÖn 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1, ngoµi ra cßn: 

24.1.3   Bæ sung 

C¬ cÊu ®ãng c¾t cña m¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng t¸c ®éng nhê thiÕt bÞ b¶o vÖ khe hë cÊp liÖu ph¶i chÞu            

50 000 chu kú ho¹t ®éng. 

25   §Êu nèi nguån vµ d©y dÉn mÒm bªn ngoµi 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

26   §Çu nèi dïng cho d©y dÉn bªn ngoµi 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

27   Quy ®Þnh cho nèi ®Êt 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

28   VÝt vµ c¸c mèi nèi 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

29   ChiÒu dµi ®−êng rß, khe hë vµ c¸ch ®iÖn r¾n 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

30   Kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt vµ chÞu ch¸y  

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1, ngoµi ra cßn: 
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30.2   Bæ sung 

§èi víi m¸y lµ quÇn, ¸p dông 30.2.3. §èi víi c¸c thiÕt bÞ kh¸c, ¸p dông 30.2.2. 

31   Kh¶ n¨ng chèng gØ 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 

32   Bøc x¹, ®éc h¹i vµ c¸c nguy hiÓm t−¬ng tù 

¸p dông ®iÒu nµy cña PhÇn 1. 
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ChiÒu cao (h) 

mm 

ChiÒu dµi (l) 

mm 

≤ 4 

≤ 8 

≤ 15 

≤ 20 

≥ 15 

≥ 40 

≥ 95 

 ≥ 120 

Chó thÝch:  KÝch th−íc h lµ chiÒu cao cña khe hë cÊp liÖu. 

KÝch th−íc l lµ kho¶ng c¸ch gi÷a c¹nh bªn ngoµi cña tÊm ch¾n t¹i khe hë cÊp liÖu vµ mét ®iÓm trªn trôc l¨n c¸ch 

bµn cÊp liÖu 20 mm vÒ phÝa trªn. 

Chó gi¶i  

A TÊm ch¾n 

B Khe hë cÊp liÖu 

C Bµn cÊp liÖu  

D Trôc l¨n 

H×nh 101 – C¸c kÝch th−íc cña khe hë cÊp liÖu cña m¸y lµ kiÓu c¸n ph¼ng 
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Phô lôc 

 

¸p dông c¸c phô lôc cña PhÇn 1. 
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Th− môc tµi liÖu tham kh¶o 

 

¸p dông c¸c tµi liÖu tham kh¶o cña PhÇn 1, ngoµi ra cßn: 

Bæ sung: 

TCVN 5699-2-3 (IEC 60335-2-3), ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t−¬ng tù – An toµn – PhÇn 2-3: 

Yªu cÇu cô thÓ ®èi víi bµn lµ ®iÖn. 

 

 

 

 




