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TCVN 11361-2:2016

L&i néi diu
TCVN 11361-2:2016 hoan toan twong dwong EN 12629-2:2002 va stra ddi 1:2010.

TCVN 11361-2:2016 do Trudng Pai hoc Xay dwng bién soan, Bd Xay dyng dé& nghi, Téng cuc Tiéu
chuan Po lvdng Chat lwgng tham dinh, B Khoa hoc va Céng nghé cong bd.

B TCVN 11361 “May san xuat san pham xay dwng tir hdn hop bé tong va voi cat — An toan” bao gdm

céc phan sau:
TCVN 11361-1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010), Phan 1: Yéu cau chung
TCVN 11361-2:2016 (EN 12629-2:2002/A1:2010), Phan 2: May san xuat gach Block
TCVN 11361-3:2016 (EN 12629-3:2002/A1:2010), Phan 3: May kiéu ban trwot va ban xoay
TCVN 11361-4:2016 (EN 12629-4:2001/A1:2010), Phan 4: May san xuat ngéi bé téng

Bo EN 12629 "Machines for the manufacture of constructional products from concrete and calcium-
silicate — Safety (May san xuét san pham xay dung tlr hdn hop bé tong va vdi cat — An toan)” con cac
phan sau:
Part 5-1: Pipe making machines manufacturing in the vertical axis (Phan 5-1: May san xuat éng
bé tdng co truc thang ding khi tao hinh)
Part 5-2: Pipe making machines manufacturing in the horizontal axis (Phan 5-2: May san xuat
éng bé téng co truc ndm ngang khi tao hinh)
Part 5-3: Pipe prestressing machines (Phan 5-3: May tao éng bé téng (*ng suét trurée)
Part 5-4: Concrete pipe coating machines (Phan 5-4: May boc 6ng bé tong)
Part 6: Stationary and mobile equipment for the manufacture of precast reinforced products (Phan
6: Thiét bi c6 dinh va di ddng s&n xuét cac san pham duc s&n dugc gia cudng)
Part 7: Stationary and mobile equipment for long line manufacture of prestressed products (Phan
7: Thiét bj c6 dinh va di dong san xuét cac san pham tng suat truoc)
Part 8. Machines and equipment for the manufacture of constructional products from calcium-
silicate (and concrete) (Phan 8: May va thiét bi san xuat cac san phdm xay dwng ti silicat (va hén

hop bé tong))
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L&i gii thidu

Tiéu chuan nay 13 tiéu chun loai/nhém C nhu da noi dén trong TCVN 7383-2:2004 (ISO 12100-
2:2003).

Cac may co lién quan va cac mdi nguy hiém, cac tinh hudng nguy hiém, cac treéng hop nguy hiém

duoc quy dinh trong pham vi ap dung cla tiéu chuan nay.

Khi cac diéu khoan clia tiéu chudn loai/nhém C nay khac véi cac diéu khodn trong céc tiéu chuan
loai/nhom A hodc B thi cac diéu khoan cla tiéu chuan loailnhém C phai duoc wu tién hon cac diéu
khodn clia cac tiéu chudn khac. May phai dwoc thiét ké va ché tao theo cac diéu khoan cla tiéu chuan

loai/nhom C nay.

Tiéu chuan nay quy dinh cac yéu cau bd sung déi véi va/hodc cac khac biét so véi TCVN 11361-
1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010), cu thé cho cac may san xuét gach block nhw da mé ta trong Diéu
151

Céc yéu cau duwai day droc dua vao khi bién soan tiéu chuén nay:

- Céc digu kién st dung cu thé hodc cac didu kién v& mai trwong khong ndm trong pham vi cla tai liéu

sé la cht dé clia cac cudc dam phan giira nha ché tao va ngudi st dung/ngudi s& hiru.
- Chi nhirng nguéi cd tham quyén va ngudi dwoc chi dinh méi duoc st dung may.
- Noi st dung/lap dat phai dwoc chiéu sang day du.

- Tét ca cac cong viéc phdi dwoc thuc hién bdi ngudi tho co tay nghé da dugc dao tao chuyén sau.



TIEUCHUANQUOCGIA TCVN 11361-2:2016

May san xuat cac san pham xay dwng tir hdn hop bé téng va voi
cat — An toan — Phan 2: May san xuét gach block

Machines for the manufacture of constructional products from concrete and calcium-silicate —

Safety — Part 2: Block making machines

1 Pham vi ap dung

1.1 Tiéu chuan nay cung véi TCVN 11361-1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010) ap dung cho cac may
san xuét cac san pham gach block, bo via, gach 1at va cac san pham bé tong twong tw.

TCVN 11361-1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010) quy dinh céc yéu cau chung dp dung cho cac may

san xuat cac san phdm xay dung tlr hén hop bé téng va voi cat.

Tiéu chuén nay quy dinh cac yéu ciu bd sung va/hodc cac khac biét d6i véi TCYN 11361-1:2016 (EN
12629-1:2000/A1:2010) dwoc quy dinh cho cac méy dwoc dé cap trong tiéu chudn nay.

1.2 Tiéu chudn nay dé cap dén tat ca cac mbi nguy hiém dang ké dbi véi cc may san xuét gach
block, khi chung duoc str dung ding muc dich thiét ké va ca khi st dung sai muc dich thiét ké nhung
hop Iy ma nha ché tao ¢6 thé da du doan trudc duoc (xem Diéu 4). Tiéu chudn nay quy dinh cac bién

phap ky thuat phi hop dé loai trir hodc gidm céc ri ro phat sinh tlr cac méi nguy hiém dang ké.

1.3 Tiéu chuan nay ap dung cho cac may nam trong khodng tlr vi tri hén hop trén dwgc dua vao
may (xem Diém 1 va Diém 2 ctia Phu luc B) dén vi tri cac tm pallet duoc dua vao tb hop (xem Diém 3
clia Phy lyc B) va cudi ciing 1a vi tri ma cac san phdm twoi duoc dua ra khéi td hop may dén hé thong

duwéng ho (xem Diém 4 cla Phu luc B).

1.4 Tiéu chudn nay quy dinh tat ca cac mébi nguy hiém d liét ké trong Didu 4 co thé phat sinh trong
qua trinh van hanh va bao dwéng may san xuét gach block, bao gdm ca cac vi tri giao cat khi lam viéc
tuan theo cac chi dan ky thuat do nha ché tao hodc dai dién dwec Oy quyén dua ra.

CHU THICH 1: Viéc giai quyét tiéng 6n, dac biét Ia cac bién phap dé giam tiéng én tai ngudn va mét bd quy tac
thir nghiém tiéng &n va céng bb tiéng én dang dwgc chuan bi stra d6i.

CHU THICH 2: Céc vi tri giao cét gira cac may sdn xuét gach block va cac phén khac cla tram dvoc Gé cap
trong TCVN 11361-1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010) (xem Didu 7.2).
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N6 duoc dat gitka khudn va tdm pallet, duoc thiét ké gé:
— Dam bao tinh trang bé mit ctia mat day san pham;
- Taora cac hién dang cho méat day cla san pham.

3.5
Ban rung (vibration table)

Thiét bi bé tri & dudi khudn, dwec twa trén phan tir dan hdi, bao gdm cé cac thiét bj gay rung. Rung

dong dwoc truyén vao khudn thdng qua tm pallet.

3.6
Co céu ra vao tm pallet (internal pallet board transfer mechanism)

Thiét bi dwa cac tAm pallet con tréng vao phia duoi khudn va dwa céc tm pallet cung véi sén pham
vira dwege tao hinh ra ngoai.

3.7
Thiét bi lam sach chay ép (tamper cleaning device)

Thiét bi tw dong di chuyén theo phuong ngang dé& lam sach mot phén clia chay ép gitra hai phan
khudn.

3.8
Thiét bi lam day hén hop bé mit (face mix filling device)

La mot bd phan clia may gdm cé mét khung, mét phéu va mot hop rai lieu. N6 co thé duoc gan vao

hodc thao r&i véi khung chinh clia may.

3.9
Tam pallet (pallet board)

Bo phan dit & dudi san phdm duoc 1am bing g, kim loai hodc vat liéu khac. Trong qua trinh san xuat
né dwoc dat gitka ban rung va khuén, cho phép thire hién viéc van chuyén san pham twoi Gén cac

budng dwéng ho sau khi thao khuén.

3.10
Chay ép (tamper)

Thiét bi ép c6 thé thao Iap duwoc, tac dong Ién phan phia trén cla khudn va cé cac nhiém vu sau:
- Hé tro viéc I&n chat bé tong bing Iuc ép;

— Tao hinh phan phia trén ctia san pham.

4 Danh muc cic mdi nguy hiém dang ké

Piéu nay bao gém t&t ca cac méi nguy hiém, cac tinh huéng nguy hidm va céc trudng hop nguy hiém
dang ké duwoc d& cap dén trong tidu chudn. Chung dwoc nhén biét thdng qua danh gia rii ro dwec coi
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Tiéu chuan nay quy dinh cac yéu ciu vé an toan va/hodc céac bién phap bdo vé ap dung cho cac may
nay.

CHU THICH: Tieu chuan nay khong &p dung déi voi cac may dwoc san xuét tredc ngay cong b tiéu chuan nay.

2 Tailiéu vién dan
Cac tai liéu vién dan sau rét can thiét cho viéc 4p dung tiéu chuén nay. Déi vai cac tai liéu vién dan ghi
nam cdng bb thi ap dung phién ban dwoc néu. i voi céac tai liéu vién dan khéng ghi nam céng bé thi

ap dung phién ban cong b mai nhat, bao gdm ca bd sung, sira ddi (néu co).

TCVN 7383-1:2004 (ISO 12100-1:2003), An toan méy — Khéi niém co ban, nguyén téc chung cho thiét
ké — Phan 1: Thuét ngi co ban, phuong phép luén

TCVN 7383-2:2004 (ISO 12100-2:2003), An toan may — Khéi niém co ban, nguyén téc chung cho thiét
ké — Phén 2: Nguyén tac ky thuat

TCVN 11361-1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010), M&y san xudt cac san pham x8y dung ti hbn hop

bé téng va voi cat — An toan — Phan 1: Yéu céu chung

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay st dung cac thuat ngl, dinh nghia néu trong TCVN 7383-1:2004 (ISO 12100-1:2003),
TCVN 11361-1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010) va cac thuat ngl, dinh nghia sau:

CHU THICH: Xem Phu luc B @& biét cac thuat ngir cda mot may san xuét gach block thong dung.

3.1
Hop rai liéu (drawing box)

Thiét bi chira co dang hinh hop voi ddy cé thé mé hodc di dong. Hop rai liéu lam day khudn bang hén
hop da dwec tron.

3.2
Lwé&i hop rai liéu (drawing box grid)

Chi tiét dwoc dat & day hop rai liéu. N6 bao gdm cac thanh thép duoc bb tri sao cho bé téng twroi duoc

dién vao cac khudn mét cach déu dan. Ludi co thé di di dong, ¢ dinh hodc di chuyén theo hop rai liéu.

3.3
Phéu nap liéu (feed hopper)

Bo phan chira hén hop tron dwoc van chuyén tir cira bun ke hodc bang tai dinh Iveng dén hop rai liéu.

3.4
T4m tao hinh (draw plate)

Cum chi tiét dwoc 18p dat nhuw 1a mot phan cta may.
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la dang ké cho tirng loai may, ddng thdi yéu cau phai cé cac bién phap dé loai bd hoac gidm cac rii ro
nay.

4.1 Mébinguy hiém co hoc (xem Phu luc B)
Phu luc B (tham khao) dwa ra vi du mét kiéu may théng dung.

Céc khu virc nguy hiém quy dinh theo Diéu 4 clia TCVN 11361-1:2016 (EN 12628-1:2000/A1;2010)
dwoc danh sb tlr 1 dén 8 tai Phy luc A trong tiéu chudn nay va dwoc md ta trong bang dwdi day (clng
c6 thé xem tir Diéu 4.1.1 én Diéu 4.1.6 dé biét chi tiét cac mbi nguy hiém co hoc).

Bang 1 - Méi nguy hiém co hoc va khu viee nguy hiém

Khu vie nguy hiém Méi nguy hiém Xem 4
Chén ép 411

) ' Cat 41.2

Cat hoac dut 41.3

Cét 412

2 Cat hoac dut 413

Cét 412

3 Cat hodc dut 413

4 Chén ép 411

5 Do bj vuwéng vao 414

5 .Chén ép 411

Cat hodc dut 4.1.3

Cét 412

; Cat hoac durt 413

Do bj vwéng vao 414

8 Cét hodc dut 413

Céc thiét bj Tia &p lyc cao 415

San Trwot, vap hodc té nga 416

Khu vwe xung quanh may Rung 43

4.1.1 Méi nguy hiém do chén ép

Gitra hop rai liéu va thiét bj dinh lvong va cac bd phan cé dinh cla khung may (xem khu virc nguy
hiém 6, Phu luc A).

Gitra mét trong cac bd phan cd dinh clia may va co ciu ra vao tdm palett (xem khu virc nguy hiém 4,

Phu luc A).

1
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Trong trwéng hop dam d& chay ép cua khudn hoac cua b phan gilr roi dot ngét do trong I, do tac
dng clia nguoi trong khi may dang dirng (xem khu vire nguy hiém 1, Phu luc A).

4.1.2 Méi nguy hiém do cat

Gitra khudn va cac bd phan ¢ dinh cua khung may (xem khu vire nguy hiém 1, Phu luc A).

Gitra khudn bén trong va khuén bén ngoai (xem khu virc nguy hiém 1, Phu luc A).

Giira dm d& chay ép va phéu nap liéu hodc cac bd phan cb dinh clia méy (xem khu vure nguy hiém 2,

Phu luc A).

Gi¥a chay ép, dam d& chay ép va khudn (xem khu vire nguy hiém 1, Phu luc A). O’ bén trong co cAu ra

vao cac tam pallet ctia may (xem khu vire nguy hiém 3, Phu luc A).

Gitra cac bd phan lam ddng bd khudn, chay ép va cac bd phan ¢b dinh cia may (xem khu vyc nguy
hiém 5, Phy luc A).

Gilra (cac) hop rai liéu va lwéi cia chung (xem khu virc nguy hiém 7, Phu luc A).
4.1.3 Méi nguy hiém do cat hodc dirt
Xem Diéu 4.1.2 va vi du cac khu vue nguy hiém 1, 2, 3va 7, Phuy luc A,

Gitra hop rai liéu va thiét bi dinh lvong hoac gitra khudn hodc chay ép va cac bd phan cd dinh clia may

(xem khu vire nguy hiém 6, Phu luc A).

Gilra khung chinh ctia may va thiét bj nap liéu thir 2 (xem khu vuc nguy hiém 8, Phu luc A).

4.1.4 Mbi nguy hiém do bi viedng vao

Tai cac bd phan truyén déng cla thiét bj lam sach chay ép (xem khu virc nguy hiém 6, Phu luc A).

Gitra dong co va cac b phan truyén dong clia co cu ra vao tam pallet (xem khu vuc nguy hiém 7,
Phu luc A).

4.1.5 Mai nguy hiém do cac tia c6 ap lyc cao
Thiét bi thly luc va thiét bi khi nén clia may.

4.1.6 Mbi nguy hiém do trwot, vap hodc té nga
Nén hoac khu vuc xung quanh toan bd may.

4.2 Mbi nguy hiém vé dién

Khi 1&p dat va trang thiét bi trén may.

4.3 Méi nguy hiém do rung

Toan bé khu virc phia trén hodc xung quanh may.

12
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5 Yéu cau vé an toan va/hoic cac bién phap bao vé

May phai tuan thi cac yéu ciu vé an toan va/hoic cac bién phap bao vé dwoc néu trong Piéu nay va
phai phu hop véi cac yéu clu twong tng clia TCVN 11361-1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010), trie
trérng hop tiéu chuan nay c6 quy dinh khac. Ngoai ra, may phai dwoc thiét ké phit hop véi cac nguyén
tac cla bd TCVN 7383 (ISO 12100) ddi véi cac mbi nguy hiém cd thé xay ra nhing khong dang ké ma
chua dwoc dé cap dén trong tiéu chuan nay.

CHU THICH: Déi vé&i cac méi nguy hiém phai dwoc giam bang viéc ap dung tiéu chudn nhom/ioai A hodc B, vi du
nhw TCVN 6719 (ISO 13850), ISO 13857, EN 60204-1 ciing nhw déi voi cac may duoc dan déng bang thdy Iwe
hodc khi nén hodc cac may khac duoc §é cap dén trong cac tiéu chuan dugc s dung chung, thi nha ché tao
phai thuc hién viéc danh gia rli ro d& chirng minh viéc phai ap dung cac yéu cu clia nhomloai A hodc clia
nhém/loai B hodc c4c tiéu chudn khac dugc ap dung. Sy danh gid rdi ro riéng nay sé 1a mét phan clia viée danh
gia rdi ro chung cla may.

Néu biét noi Iap dat c6 cac bd phan cé thé dwge xem nhw |4 bién phap gidm rdi ro thi cac b phan nay
c6 thé duoc xem xét khi thiét ké (xem Diéu 7).

5.1 Cac khu vuc nguy hiém phdi dwoc trang bi véi cac bién phap dwoc néu trong TCVN 11361-
1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010), nhw dugc néu trong Bang 2 cla tiéu chuan nay.

Bang 2 - Yéu cau dbi v&i cac khu viec nguy hiém da néu

il ) _ Yéu ciu va bién phép.béo vé,
. hidm M&i nguy hiém Xem 4 xem TCVN 11361-1:2016
{EN 12629-1:2000/A1:2010), 5
Chén ép 411
1 Cat 41.2 52
Cét hoac dut 413
5 . Cat 412 5.2
Cat hoac dut 413
3 ' Cat 41.2
Cat hoac dut 41.3 5.2
4 Chén ép 411 52
Do bi vwréng vao 414 52
5 'Chén ép 4.1.1
Cat hoac dut 413 52
Cét 412
7 Cat hodc dut 41.3 52
Do bj vuréng vao 4.1.4
8 Cat hodc durt 413 52
Cac thiét bi Tia c6 ap luc cao 415 5.10
San Truot vap hodc té nga 416 7 (cUa tiéu chuan nay)

13
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5.2 Mbinguy hiém vé dién
Xem TCVN 11361-1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010), 5.6.

5.3 Rung

May phai dwoc thiét ké g3t trén méng bé tong cé kha nang hap thu rung (xem Diéu 7).

6 Kiém tra xac nhan cac yéu ciu vé an toan va /hodc céc bién phap bao vé
Viéc kiém tra xac nhan cac yéu cau vé an toan dwgc quy dinh trong Didu 5 cb thé tién hanh bang viéc
xem xét, tinh toan hodc th nghiém.

Pdi voi cac yéu cau quy dinh trong TCVN 11361-1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010) thi bién phap

kiém tra cling dwoc néu trong tiéu chuén nay.

Péi véi cac yéu cau quy dinh trong TCVN 11361-1:2016 (EN 12629-1:2000/A1:2010), viéc danh gia

dwoc mé ta twong ty trong tiéu chuén nay.
Viéc kiém tra ddi v&i cac yéu cau cia tiéu chudn nay 1a hién nhién.

Viéc kiém tra cac yéu ciu nay phai duoc ap dung cho may & trang thai lam viéc day 4, tuy nhién co
thé ngat mét phan déi véi mot sé thir nghiém. Viéc ngét mot phan phai khong lam dnh huéng dén két

qua kiém tra xac nhan.

7 Thoéng tin cho sir dung
Xem TCVN 1136_1—1:2016 (EN 12628-1:2000/A1:2010Q), 7.

V& mat thiét bj bao vé ca nhan, ngwdi str dung phai dwoc chi dan vé viéc st dung gang tay bdo vé dé

tranh da tiép xtc véi diu khi lam viéc véi khudn va céc tAm pallet.

Nha ché tao phai thdng tin cho nguwdi str dung phai bd tri ranh thoat nwéc hop Iy trong trudng hop nén

hoac khu vire xung quanh may san xuét gach qua wot.

Nha ché tao phai dua ra tat ca cac théng tin can thiét (Vi DU: khdi lwong may, tan sé, luc ly tam) aé
xay dyng mong may cé kha nang hap thu dugre rung do may sinh ra trong qua trinh lam viéc.

Tai nhitng noi cac ri ro dwoc gidm théng qua viéc bé tri hodic 1ap dat may (Vi DU: bdo vé béng twéng
ctia toa nha) thi nha ché tao phai giai thich trong Hwéng din s dung, phai cung cAp cac bién phap
thich hop va bién phap kiém tra xac nhan.

Nha ché tao phai chi r6 cu thé v& hé théng an toan va vé dao tao an toan cho ngudi van hanh.

8 Ghinhan

Xem TCVN 11361-1:2016 (EN 12628-1:2000/A1:2010).

14
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Phu luc A
(tham khao)

Khu vire nguy hiém co hoc va yéu ciu ciing nhw bién phap bao vé déi véi

may san xuat gach block théng dung

Hinh A.1
- Yéu ciu va bién phap bao vé,
ngu: ;:g"m Méi nguy hiém co hoc Xem 4 xem TCVN 11361-1:2016
(EN 12629-1:2000/A1:2010), 5
Chen ép 411
1 Cét 412 52
C4t hoac durt 413
Cét 41.2
2 : .
Cét hoac drt 413 32
Cét 412
, 2
§ Cat hoac durt 413 S
4 Chén ép 411 5.2
5 Cét 412 52
Chen ép 411
g Cét hoac dirt 413 2ie
Cét 412 _
7 Cét hoac durt 413 52
Do vudng vao 414
8 Cét hoac dut 413 52

15
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Phu luc B
(tham khao)

Thuat ngir clia may san xuat gach block théng dung

16

Hinh B.1

NO Mo ta Tén goi

1 Clra nap hén hop da dugc trén

2 Clra vao clia cac tam pallet

3 Ctra ra cla céc tdm pallet

4 Khuon

5 Chay ép

6 Co cau ra vao tAm pallet

7 Thiétbikéotam
8 Cac bod phan lam déng b khuén

va chay ép

9 Cac thiét bi dinh lvong

10 Phéu nap liéu

11 Khu vuc gira khung chinh va thiét bi nap liéu thr 2
12 Hop rai lieu




TCVN 11361-2:2016

Thw muc tai liéu tham khao

[1] EN 60204-1, Safely of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General
requirements (An toan may — Thiét bj dién cia mdy — Phén 1: Yéu céu chung).
[2] TCVN 6719 (ISO 13850), An toan may — Dirng khan cép — Nguyén tac thiét ké.

[3] 1SO 13857:2008, Safety of machinery — Safety distances to prevent hazard zones being reached
by upper and lower limbs) (An toan méy — Khoang céch an toan dé ngan khéng cho chan va tay nguoi

cham t6i viing nguy hiém).
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